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LA FIRMA HA AVALADO LA GESTIÓN DE SUSTANCIAS PELIGROSAS

Circutor, primera
industria
española con
5 certificaciones

Empleados de Circutor, empresa que no usa sustancias peligrosas en sus procesos. ARCHIVO

�> Únicamente
una decena de
empresas pueden
exhibir el mismo
número en Europa

Josep Lluís Alonso

La empresa Circutor, especiali-
zada en la eficiencia energéti-
ca eléctrica, se ha convertido en
la primera empresa industrial
española que ha certificado
cinco procesos de gestión, tras
obtener el reconocimiento a la
restricción de sustancias peli-
grosos. En este último caso, lo
ha hecho, además, según las
normas RoHS y la QC
080000:2005.

La compañía con sede en Vi-
ladecavalls ha completado el
proceso de adecuación y certi-
ficación. En el caso de la norma
QC-080000, ha implementado
los procedimientos y procesos
para la gestión de sustancias
peligrosas (HSPM), especifica-
ción desarrollada por la Inter-
nacional Electrothechnical Co-
mission (IEC). Para obtener esa
certificación, Circutor seleccio-
nó a Intertek por su gran pre-
sencia internacional, con reco-
nocido prestigio en países
como Estados Unidos y China.
También ha avalado el mismo
proceso bajo la norma RoHS,
una norma de origen inglés
que tiene mayor reconoci-
miento en Europa y que una di-
rectiva europea obliga a cum-
plir. Circutor, al operar en todo
el mundo, ha validado sus pro-
cesos según ambas normativas.

Así garantiza que “nosotros
trabajamos en nuestros proce-
sos y con nuestros productos li-
bres de sustancias peligrosas”,
explica Ignasi Mier, consejero
delegado de Circutor y director
general de GEM Group. La em-
presa ha estado tres años tra-
bajando para gestionar este
proceso en sus instalaciones.

SUSTANCIAS AUSENTES Entre las
sustancias que no utiliza por
norma figuran el plomo, cad-
mio y cromo, entre otros ele-
mentos.

“Es la misma normativa que
se aplica para garantizar que
los juguetes de los niños no in-
corporan ninguna sustancia
peligrosa ni en la composición
de sus materiales ni en la pin-
tura”, ejemplariza Mier.

“Todas las soldaduras que
realizamos en nuestras fábricas
se hacen sin plomo. Eso supo-
ne que el proceso se ha tenido
que cambiar y adaptar. Utiliza-
mos aleaciones de estaño y pla-
ta”. Añade este directivo que la
gestión de sustancias peligro-

sas y su uso restrictivo “empie-
za a ser un requerimiento del
mercado. Sectores relacionados
con los carburantes, la indus-
tria juguetera y otros mercados
cuentan con bastantes empre-
sas que están trabajando en
esta línea”.

No obstante, a nivel indus-
trial, Circutor ha sido la prime-
ra empresa española que ha
culminado este proceso su-
mando cinco certificaciones.
En eso es pionera en España y
comparte esta marca con una
decena de empresas en toda
Europa. Mier matiza, eso sí,
que en nuestro país las tenían
también tres laboratorios que
hacen ensayos, aunque no ac-
tivad industrial.

“Con este nuevo procedi-
miento, nos hemos adelantado
a los requerimientos del mer-
cado”, explica Mier. “Ocurrirá
como pasó con la ISO. No te-
nerla dificulta el desarrollo de
la labor comercial”.

NORMAS OBLIGADAS De hecho,
para obtener la QC-080000 es
preceptivo tener previamente
la UNE-EN ISO 9001 (gestión
de la calidad) y la 14001 (ges-
tión ambiental).

Pero a éstas, Circutor suma
también la OHSAS 18001 (ges-
tión de la seguridad y salud en
el trabajo) y la ISO/IEC 17025
(gestión para la competencia
de los laboratorios de ensayo y
calibración).

El consejero delegado de Cir-
cutor razona que en muchas li-
citaciones extranjeras para
compañías eléctricas es muy
habitual exigir un gran núme-
ro de certificaciones de la ges-
tión de los distintos procesos,
sin las cuales “no puedes parti-
cipar. Es un asunto que se está
poniendo muy serio en Euro-
pa”.

Las compañía vallesana ha
implementado los cinco pro-
cedimientos en las seis fábricas
que tiene -cinco en España y
una en la República Checa-
mediante un software standard
que articula la gestión de los
procesos y de la documenta-
ción de las seis factorías en
tiempo real.

LO S P RO C E D I M I E N TO S

1. Gestión de la Seguridad y Sa-
lud en el Trabajo. Según OHSAS
18001:1999.
2 . Gestión Ambiental. Según
UNE-EN ISO 14001:2004.
3. Gestión de la Calidad. Según
UNE-EN ISO 9001:2000.
4 . Gestión para la Competencia
de los Laboratorios de Ensayo y
Calibración. Según ISO/IEC
17025:2005.
5 . Gestión Restricción de Sus-
tancias Peligrosas. Según (RoHS)
QC 080000:2005.

L A F R A S E

“La gestión
de sustancias
peligrosas y su uso
restrictivo empieza
a ser un requerimiento
del mercado”

IGNASI MIER
Consejero delegado de Circutor


